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Мета розробки 
(детально) 

Багатогранний характер властивостей АС, на які впливають 
форма та складники, визначають комерційні характеристики 
цільового продукту. Мета розробки – визначення доцільних 
шляхів подальшого вдосконалення процесу гранулювання АС 
відповідно до головної вимоги її сталого виробництва та 
споживання: 
– досягнення стабілізації форм під час зберігання, 
транспортування; 
– ефективності дії кінцевого продукту в результаті зміни умов 
навколишнього середовища.  
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процесу гранулювання на виробництві АС, яка вимагає глибоких 
знань технологій, пов'язаних з цим процесом та здатності їх 
комплексного адаптування до конкретних експлуатаційних 
вимог для досягнення найкращих показників за найнижчої 
собівартості продукції. 
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Структура розробки включає 5 розділів, основними з яких 
є наступні: 
– Способи, технології та обладнання отримання гранульованої 
аміачної селітри безбаштовим методом як можливої 
альтернативи традиційним баштовим методам виробництва. 
– Аналіз пілотних та комерційних процесів і установок 
отримання гранульованої аміачної селітри безбаштовим 
методом у розрізі інжинірингових компаній. 
– Портфоліо барабанних і тарілчастих/дискових грануляторів 
від розробників та виробників Китаю, Туреччини. 
– Український потенціал інновацій для модернізації 
виробництва гранульованої аміачної селітри. 

Деякі ключові 
витяги з тексту 

Наразі у виробництві АС спостерігається тенденція до 
застосування в процесі гранулювання апаратів киплячого 
шару як альтернативи установкам, що використовують 
грануляційні вежі. У порівнянні з аналогічним обладнанням 
гранулятори псевдозрідженого шару мають ряд переваг: 

• кращий теплообмін – інтенсивне перемішування твердої 
фази призводить до практичного вирівнювання температур і 



концентрацій в обсязі псевдозрідженого шару до поверхні 
теплообміну (або навпаки); 

• можливість використання твердих частинок малих 
розмірів, тобто твердої фази з розвиненою питомою поверхнею; 

• невеликий гідравлічний опір; 

• висока питома продуктивність; 

• невеликі капітальні витрати на виготовлення та монтаж 
апарату; 

• поєднання процесів зневоднення (охолодження) та 
гранулювання, що спрощує схему виробництва; 

• гнучкість та адаптованість до технологічної модернізації 
(див. мал. 2): 
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